
Framo Morat GmbH & Co. KG Tel.: +49 (0) 7657 / 88-0 www.framo-morat.com
Franz-Morat-Straße 6 • D-79871 Eisenbach Fax: +49 (0) 7657 / 88-333 info@framo-morat.com

Technische Änderungen vorbehalten

17

A53 (Achsabstand 53 mm)

Zeichnungs-Nr. / document no.

Datum /
date

Rev. Änd-Nr. /
change no.

gezeichnet / 
drawn

Kurztext / short text Bearbeiter /
editor

Datum /
date

geprüft / 
reviewed

Artikel-Nr. / item no.

Bezeichnung / designation

Werkstoff (Oberfläche) / material

Name /
name

Maßstab / scale

Allgemeine Toleranz DIN ISO 2768-mH
general tolerances DIN ISO 2768-mH

+0,2
-0,2 +0,4

Werkstückkanten DIN ISO 13715
work piece edge DIN ISO 13715

-0,4

1 : 1,5

A53-KATALOG

 

Schneckenradsatz  A53

29.06.2022 jsc

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

10000000000151908

  
Framo Morat GmbH & Co. KG
Franz-Morat-Straße 6
D-79871 Eisenbach
www.framo-morat.comAV geprüft / 

pp reviewed

0,1
0,5

≤ ≤ ≤ ≤
6 30 120 400

`0,1 `0,2 `0,3 `0,5

h
i

≤ ≤
1000 2000

`0,8 `1,2

Tolerierung / tolerancing ISO 8015:2011
Maße / size ISO 14405 {

Gewicht / weight
-

DIN ISO 5456-2                            Schutzvermerk ISO 16016
                      Observe protection marks ISO 16016
 
Weitergabe sowie Vervielfältigung dieses Dokuments, Verwertung und Mitteilung
seines Inhalts sind verboten, soweit nicht ausdrücklich gestattet.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle Rechte für den Fall der
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i = Übersetzung
γm= Steigungswinkel 
m = Modul
z1 = Gangzahl der Schnecke 
dm1 = Mittenkreis an der Schnecke  

da1 = Kopfkreis an der Schnecke
z2 = Zähnezahl am Schneckenrad 
dm2 = Mittenkreis am Schneckenrad
dA = Außendurchmesser am 
	 Schneckenrad

T2 = Abtriebsmoment
MF = Mineralfett
MÖ = Mineralöl / synth. Fließfett
SÖ = Synthetiköl

Schnecke rechtssteigend aus Stahl, einsatzgehärtet HV 620 - 700. Bleigehalt ≤0,1 Gewichtsprozent.
Schneckenrad aus CuZn37Mn3Al2Si. Bleigehalt ≤0,1 Gewichtsprozent.
Bei Hgw-Rädern entfällt die angebohrte Querbohrung, und der Nabendurchmesser beträgt 18 mm.
Auf Anfrage aus Kunststoff oder HGW 2083.

Bezeich.       Schnecke Schneckenrad T2 [Nm]

Messing

i γm m z1 dm1 da1 z2 dm2 dA MF MÖ SÖ

A53Ü5 4,75:1 25°51' 3,5 4 32,1 39,1 19 73,9 83 45 54 67,5
A53Ü7 6,67:1 19°17' 3,5 3 31,8 38,8 20 74,2 84 67 81 101
A53Ü10 9,67:1 13°52' 2,5 3 31,29 36,29 29 74,71 82 77 93 116
A53Ü14 13,5:1 10°23' 2,75 2 30,5 36 27 75,5 84 80 96 120
A53Ü15 15:1 9°38' 2,5 2 29,9 34,9 30 76,1 83 75 90 113
A53Ü21 21:1 6°17' 3,5 1 32 39 21 74 83 94 113 141
A53Ü25 25:1 5°38' 3 1 30,58 36,58 25 75,42 84 84 101 127
A53Ü28 28:1 3°59' 2,5 1 36 41 28 70 77,5 87 104 130
A53Ü30 30:1 4°40' 2,5 1 30,73 35,73 30 75,27 83 77 93 116
A53Ü38 38:1 3°51' 2 1 29,78 33,78 38 76,21 83 68 81 102
A53Ü50 50:1 2°47' 1,5 1 30,85 33,85 50 75,15 81 60 72 90
A53Ü60 60:1 2°19' 1,25 1 30,9 33,4 60 75,1 80 55 66 82
A53Ü75 75:1 1°51' 1 1 30,9 32,9 75 75,1 78 49 59 74

*	 Bereich innerhalb dessen die Breitentoleranz der Passfedernut maßhaltig ist.  
Außerhalb dieses Bereiches kann die Breite der Passfedernut prozessbedingt 
größer ausfallen

Eingriffswinkel 15°


