A35 (Achsabstand 35 mm)
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* Bereich innerhalb dessen die Breitentoleranz der Passfedernut maBhaltig ist.

AuBerhalb dieses Bereiches kann die Breite der Passfedernut prozessbedingt gréBer ausfallen

i = Ubersetzung

y,,= Steigungswinkel

N~
T
T 2 ‘
° S I
N — _
|
70,1
14
24+0,15

d., = Kopfkreis an der Schnecke
z, = Zahnezahl am Schneckenrad

17 3+0,1

Eingriffswinkel 15°

T, = Abtriebsmoment
MF = Mineralfett

m = Modul d_, = Mittenkreis am Schneckenrad MO = Mineraldl / synth. FlieBfett

z, = Gangzahl der Schnecke d, = AuBendurchmesser am SO = Synthetikol

d_, = Mittenkreis an der Schnecke Schneckenrad
Bezeich. Schnecke Schneckenrad T, [Nm]

Messing
i Y, m Z, d d, Z, d d, MF MO SO

A3503* 278:1 | 31°01' 15 9 | 262 | 29,2 | 25 | 438 | 4676 | 6,6 8,2 10,2
A35U5 5:1 22°52' 1,75 5 | 22,52 | 26,02 | 25 | 4748 53 15,3 | 18,4 | 22,9
A3507 7,25:1 13°47' 1,5 4 25,18 | 28,18 29 44,82 50 147 176 22
A3508 8:1 14°25' 1,9 3 22,89 | 26,69 24 4711 53 16,7 20 25
A35010 10:1 10°43' 1,5 3 24,2 27,2 30 45,8 51 16 19,2 24
A35U011 11:1 10°32' 1,4 3 2298 | 25,78 33 47,02 52 16,7 20 25
A35012 12:1 9°11" 1,9 2 | 238 276 | 24 | 46,2 592 16,1 | 19,3 24
A35015 15:1 7° 1,5 2 | 2462 | 2762 | 30 | 45,38 50 153 | 18,4 | 22,9
A35020 20:1 5°33' 1,15 2 23,78 | 26,08 40 46,22 50,5 14,8 17,8 22,2
A35025 25:1 4°9' 0,9 2 24,87 | 26,67 50 4513 49 12,9 15,5 19,3
A35030 30:1 3°27' 1,5 1 24,92 | 2792 30 45,08 50 15 18 22,5
A35035 35:1 3°51' 1,4 1 20,85 | 23,65 35 49,15 53 17,1 20,5 25,6
A35U40 40:1 2°45' 1,15 1 23,91 26,21 40 46,09 50,5 14,7 17,6 22
A350U50 50:1 2°4' 0,9 1 | 24,93 | 26,73 | 50 | 45,07 49 129 | 155 | 19,3
A35058 58:1 2°21" 0,85 1 | 20,65 | 22,35 | 58 | 49,35 53 145 | 174 | 217
A35U90 90:1 1°9' 0,5 1 25 26 90 45 49 9,1 10,9 13,6

* Schneckenradsatz A35U3 ist nur mit poliertem (geglittetem) Schneckenprofil, Eingriffswinkel 20° und Rad mit Schraubenradverzahnung lieferbar

Schnecke rechtssteigend aus Stahl, einsatzgehartet HV 620 - 700. Bleigehalt <0,1 Gewichtsprozent.
Schneckenrad aus CuZn37Mn3AI2Si. Bleigehalt <0,1 Gewichtsprozent.
Bei Hgw-Radern entfillt die angebohrte Querbohrung, und der Nabendurchmesser betragt 18 mm.
Auf Anfrage aus Kunststoff oder HGW 2083.
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