A33 (Achsabstand 33 mm)
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* Bereich innerhalb dessen die Breitentoleranz der Passfedernut maBhaltig ist. . . . o
AuBerhalb dieses Bereiches kann die Breite der Passfedernut prozessbedingt gréBer ausfallen 22£0.15 Eingriffswinkel 15

i = Ubersetzung d_, = Kopfkreis an der Schnecke T, = Abtriebsmoment

y,, = Steigungswinkel m z, = Zahnezahl am Schneckenrad MF = Mineralfett

m = Modul d_, = Mittenkreis am Schneckenrad MO = Mineraldl / synth. FlieBfett

z, = Gangzahl der Schnecke d, = AuBendurchmesser am SO = Synthetikol

d_, = Mittenkreis an der Schnecke Schneckenrad

Bezeich. Schnecke Schneckenrad T, [Nm]

Messing HGW
[ Y, m Z, d d, Z, d, d, MF MO N

A3303 3,5:1 25°57 | 175 | 6 24 275 | 21 49 47 10,1 | 12,1 | 15,1 40
A33U5 5:1 20°50' 2 4 22,5 26,5 20 43,5 49 10,6 12,7 15,9 4,2
A3307 7:1 15°32' 1,5 4 22,4 25,4 28 43,6 48 12,2 14,6 18,3 4,9
A33010 10:1 13°10* 1,5 3 19,75 | 22,75 30 | 46,25 51 13,3 16 19,9 5,3
A33011 11,33:1 10°42 1,3 3 21 23,6 34 45 49,2 13,3 16 19,9 53
A33012 12:1 11°14" 1,9 2 | 195 | 233 | 24 | 465 59 135 | 16,2 | 20,2 54
A33014 14:1 7°20" 15 2 | 235 | 265 | 28 | 425 47 11,4 | 187 | 171 46
A33U15 15:1 8°25 1,5 2 20,5 23,5 30 45,5 50 13 15,6 19,5 5,2
A33U16 16:1 10°1" 1,5 2 1724 | 20,24 | 32 48,76 53 14 16,8 21 5,6
A33017 17:1 9°3 1,4 2 17,8 20,6 34 48,2 52,5 14,2 17 21,3 5,7
A33018 18:1 6°57 1,25 2 20,65 | 23,15 | 36 | 45,35 49,2 12,6 | 151 18,9 50
A33020 20:1 6°43' 115 | 2 | 19,66 | 21,96 | 40 | 46,34 | 505 | 12,7 | 15,2 19 5,1
A33024 24:1 5°07" 1,9 1 20 238 | 24 46 51 132 | 158 | 19,8 53
A33U28 28:1 3°36' 1,5 1 23,9 26,9 28 42,1 46,6 11,2 | 134 16,8 4,5
A33030 30:1 4°8' 1,5 1 20,85 | 23,85 | 30 | 45,15 50 12,7 15,2 19 51
A33032 32:1 4°50' 1,5 1 17,8 20,8 32 48,2 52,5 13,5 | 16,2 20,2 54
A33038 38:1 3°55 1,25 1 18,26 | 20,76 38 4774 51,6 13,9 16,7 20,8 5,6
A33050 50:1 2°27' 0,9 1 21 22,8 50 45 48 10 12 15 4,0
A33U56 56:1 2°10° 0,8 1 | 21,15 | 2275 | 56 | 44,85 48 10,1 | 12,1 | 15,1 40
A33U60 60:1 2°33 0,8 1 1796 | 1956 | 60 | 48,04 51,5 11,4 13,7 171 4,6
A33072 72:1 1°30' 0,6 1 22,8 24 72 43,2 46 8,4 10,01 12,6 3,4
A33075 75:1 1°41" 0,6 1 20,5 21,7 75 45,5 48 9 10,8 13,5 3,6

Schnecke rechtssteigend aus Stahl, einsatzgehértet HV 620 - 700. Bleigehalt <0,1 Gewichtsprozent.
Schneckenrad aus CuZn37Mn3AI28Si. Bleigehalt <0,1 Gewichtsprozent.

Bei Hgw-Rédern entféllt die angebohrte Querbohrung, und der Nabendurchmesser betréagt 18 mm.
Auf Anfrage aus Kunststoff oder HGW 20883.

Technische Anderungen vorbehalten

Framo Morat GmbH & Co. KG Tel.: +49 (0) 7657 / 88-0 www.framo-morat.com
Franz-Morat-StraBe 6 = D-79871 Eisenbach Fax: +49 (0) 7657 / 88-333 info@framo-morat.com



