A25 (Achsabstand 25 mm)
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Achsabstand
im Gehause
i = Ubersetzung

y,,.= Steigungswinkel

m = Modul

z, = Gangzahl der Schnecke

d_, = Kopfkreis an der Schnecke

z, = Zahnezahl am Schneckenrad
= Mittenkreis am Schneckenrad
d, = AuBendurchmesser am
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m2

T, = Abtriebsmoment
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Eingriffswinkel 15°

MF = Mineralfett
MO = Mineraldl / synth. FlieBfett
SO = Synthetikdl

d_, = Mittenkreis an der Schnecke Schneckenrad
Bezeich. Schnecke Schneckenrad T, [Nm]
Messing HGW
i Y., m z, d_. d,, z, d, d, MF MO sO

A2504 4:1 20°29 1,4 5 20 22,8 20 30,0 33,5 51 6,1 7,6 2,0
A2505 5:1 19°15° 1,5 4 18,2 21,2 20 31,8 34,8 6,5 78 9,7 2,6
A25U6 6,5:1 13°52 1,15 4 19,2 21,5 26 30,8 34,8 6 7,2 9 2,4
A25010 10:1 8°48' 1,5 2 19,6 226 | 20 | 304 | 348 59 71 8.8 24
A25015 15:1 6°29" 1,0 2 177 197 | 30 | 323 | 348 57 6,8 8,5 23
A25020 20:1 4°19* 1,5 1 19,9 22,9 20 30,1 34,8 5,8 7,0 8,7 2,3
A25025 25:1 2°18* 1,0 1 24,96 26,96 25 25,04 27,8 41 4.9 6,1 1,6
A25030 30:1 2°53 1,0 1 19,9 21,9 30 30,1 33,5 5,9 7.1 8,8 2,4
A25040 40:1 2°33' 0,8 1 17,96 19,56 40 32,04 34,8 6,2 7.4 9,3 2,5
A25050 50:1 1°43" 0,6 1 19,96 | 21,16 | 50 | 30,04 | 335 5,1 6,1 76 20

Schnecke rechtssteigend aus Stahl, einsatzgehartet HV 620 - 700. Bleigehalt <0,1 Gewichtsprozent.

Schneckenrad aus CuZn37Mn3AI2Si. Bleigehalt <0,1 Gewichtsprozent.
Bei Hgw-Radern entfillt die angebohrte Querbohrung, und der Nabendurchmesser betragt 18 mm.
Auf Anfrage aus Kunststoff oder HGW 2083.

Technische Anderungen vorbehalten
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